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Tescil No : 195
Cografi Isaret : Bafra Zembili

Uriiniin Tanim ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Bafra Zembili; Kizilirmak Deltasinda biten ince uzun yapraklarimin kenarlar1 keskin,
ucu diken gibi, koyu renkli bir ¢esit cayir otu olan kindira ile misir somagini dis etkilerden
koruyan misir yeleginin birlikte oriilmesi ile olusan tagima ve ¢esitli amaglarla kullanilan bir
cesit esyadir.

Bafra Zembili’nin hammaddesinin yetistigi bolge yilin her mevsimi yagis alan bir
iklime sahiptir. Iklimsel ozelligi nedeniyle gollerinde sazlik alan oldukca fazladir. Bu sazlik
alanlarda yetigsen Tiirkiye’nin de nadir bolgelerinde az miktarda bulunan kindira otunun en
fazla oldugu alan Bafra Ovasi Kizilirmak Deltasidir. Kindira zembil iiretiminin en 6nemli
hammaddesidir. Zembil yapiminda burularak ip halinde kullanilir. Diger hammaddesi olan
kurutulmus misir yelegi ise bolgede oldukca yaygin yetistirilen misir bitkisinin dis ylizeyidir.
Misir yelegi kurutularak zembil 6rmede hammadde haline doniistiiriiliir. Bafra bélgesinde
zembil 6rme sanatinin Bafra’ya 6zgii bir sanat haline gelmesinin nedeni; zembil i¢in gerekli
olan kindira otunun ve misirin bir arada yetistigi tek bolge olmasidir.

Bafra zembilinin dokusu kullanilan kindira otunun hasira nazaran oldukca ince
olmasindan dolay1 hasir zembillerin dokusundan ¢ok daha incedir.

Uretim Metodu:

Uretimde Kullanilan Bitkisel Malzemeler:

Kindira Otu: Kindira otu Kizilirmak Deltasi’nda gol ve su kanallar1 iginde dogal
ortamda kendi kendine yetisen 1-1,5 m. boylarina uzanabilen sazgiller grubundan bir bitkidir.
Yetisme ve biiylime zamani bahar aylarina denk gelmektedir. Mayis ve Haziran aylarinda gol
ve sulak alanlarda biiylimesini tamamlayan kindira otu orakla bigilerek yaz glinesi altinda agik
alanda sulak alanin kenarindaki kumun {izerine serilerek kurutulur. Kurutma islemi 1 aylk
zaman dilimi i¢inde gilinesli giin sayisina denk gelecek sekilde tamamlanir. Kindira Otu
kurutma islemi tamamlandiktan sonra ince uzun sert sararmis ot haline gelir ve rutubetsiz
kuru bir kapali alanda {iiretim zamani gelinceye kadar saklanir. Bekletilmesinin nedeni
tiretimde kullanilan Bafra Zembili’nin tamamlayict hammaddesi olan misir koganinin
olgunlagmas1 ve hasat zamanimin beklenmesidir. Kuruyan kindira otunun kalin yerleri (kok
kismi) kesilerek atilir. Ince ug kisimlart segilerek ayrilir. Ayrilan kindira otu yere serilir.
Serpistirme ve pilskiirtme yontemiyle suyla islatilir. Otun fazla islatilmamasina ve
yumusamamasina dikkat edilir, biraz sert olmasimna Ozen gosterilir. Islatilarak
yumusatilmasinin sebebi kuruyan kindira otunun kenarlarmin sert ve keskin olmasi
dolayisiyla ip haline getirme ve Orme asamalarinda ellere zarar vermesini engellemektir.
Yumusatilan kindira otlarindan kalinliklarma gore {i¢ veya dort adet alinir. Bunlar iki elin
arasinda eller birbirine siirtliliip yuvarlanir ve hem el arasinda hem de kendi etrafinda
dondiiriilerek birbirine sarilir, biikiimlii ip haline getirilir. Kindira otlarinin boylar1 ayni
degildir, kok kisimlar1 kalin ve ug kisimlari incedir, bu nedenle ip yapma islemi sirasinda ipin
inceldigi yerde yeni kindira otu eklenir, ihtiya¢ kadar hazirlanir.

Misir Kogani: Tahillar icerisinde gilines enerjisini en iyi kullanan ve birim alandan en
fazla kuru madde tireten musir bitkisinin ekiminin en ge¢ May1s ayinin ikinci haftas: ortalarina
kadar bitirilmis olmas1 gerekir. Hasat ise Eyliil ve Ekim aylarinda yapilmaktadir. Uretimde
misir koganinin iizerindeki misir tanelerinin ¢evresini kaplayan ve koruyan yapraklar (misir
yelegi) kullanilir. Misir kogan1 hasat zamani1 gelince musir kellesiyle birlikte koparilir ve
misirin dis kabuk kismi siyrilarak alinir. Misir koganlar1 dalinda kurumamis yesil haldeyken
alinmaz, ¢linkii bu durumda yapraklarinin ¢abuk kopmasi ve dayaniksiz olmasi sebebiyle
kullanilamaz. Dalinda kuruyan misir koganlarinin rengi yesilden sarimtirak renge, dokusu sert
hale doniistir. Misir kocani yapraklarinin dis kismi soyulduktan sonra yumusak i¢ kisimdaki
4-5 yaprak iiretim agsamasinda kullanilmak iizere ayiklanir, giinesli acik havada 1 hafta siireyle
yere serilerek kurutulur. Yapraklar kuruduktan sonra kirletilmeden ve islatilmadan kapali
rutubetsiz bir alanda iiretim asamasina gelinceye kadar saklanir. Misir kogani yapraklar
kurutulduktan sonra boyama islemine gegcilir. Orta boy kazanda yaklasik dort litre suya bir kg
mor kabuklu sogan kabugu atilir ve rengi ¢ikana kadar kaynatilir.
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Sogan kabuklar1 kazanin i¢inden alinarak boyali su siiziiliir, bu esnada misir kogan1 yapraklari
sade suya sokulup islatilir, boylece yumusamasi saglanir. Bu islemin yapilis amact boyal
suyun emilimini kolaylastirmaktir. Sonrasinda yapraklar boyali sicak suyun icine atilir.
Burada yaklasik bir saat kaynatilir. Su kaynamaya baslayinca i¢ine bir ¢orba kasigi tuz atilir.
Tuzun atilis amaci boyanin kogandan kolayca ¢ikmamasini saglamaktir. Boyali suyun i¢inde
kaynatilan misir yapraklar1 kazanin i¢inde sogumaya birakilir. Soguyan yapraklar siiziilerek
kazandan alinip bir kaba konulur, sade suyla siiziiliir. Siiziilen misir kogan1 yapraklart acik
havada biiyiik bir bezin lizerine serilerek kurutulur. Boyama islemi kumas boyast veya
geleneksel ve dogal kok boyasiyla da gergeklestirilebilir.

Zembil Yapimi:

Orta boy bir Bafra zembili i¢in gerekli malzemeler; 565 gr. temizlenmis misir kogani,
105 gr. kindira otu ve igne vazifesi goren celik teldir. Zembil, yere kurulan dikddrtgen
seklindeki tezgaha, sazlardan veya misir kogani yapraklarindan (misir yeleginden) hazirlanan
¢ozgiiler arasindan yine ayni malzeme ile hazirlanan atkilarin bir alttan ve bir istten
gecirilmesiyle (dokuyarak) olabildigi gibi, misir kabuklarinin dogrudan oOriilmesi ile de
tiretilebilmektedir. Misir yelegi 1slatilarak yumusamasi saglandiktan sonra, yapraklar {i¢ esit
parcaya boliinmekte ve kindira {izerine muntazam sekilde sarilmaktadir. Kindira ipinin bas
kismindan baslanarak iki-li¢ cm. enindeki misir kogani yapragi ipin ¢evresine muntazam bir
sekilde kaplanarak sarilir. Ipin ucu (sarilan kisim) biikiiliir, tekrar yuvarlak halka haline
gelecek sekilde kendi etrafinda tekrar sarilir. Igne vazifesi géren celik tele takilan musir
yapraklart delikli kindira kismindan gegirilerek sepet sikistirilir. 8-10 cm. dolanan kindira ipi
ice biikiilerek yuvarlak hale getirilir. Bu halkanin ¢evresi diiglimler halinde sarilir. Her
halkanin arasindan sarilan misir kogani yaprag: igneyle gecirilerek dolama islemi stirduriliir.
Bazen musir kogani yapraklarinin inceligi degisebildigi i¢in bazen aym bolgeye ikinci kez
dolama 1§Iem1 uygulanir. Iki diigiim arasina iki kez igne batirilabilir. Ipin kalinligi veya
inceligine gore bir metrede ortalama 135-150 diiglim atilir. Ortalama boyutta bir Bafra
Zembili ic¢in toplam 2.470-2.500 adet ilmek atilir ve sepetin toplam agirligt 670-700 gr
civaridir. Bununla birlikte zembilin boyutu ve tasarimi degisebilir. Zembil; ¢anta (okul, pazar
v.b amach),sepet (¢camasir, ekmek, kispet tasiyict v.b), bebek puseti, sapka, siis objeleri ve
hediyelik esya olarak kullanilmak i¢in yore halki tarafindan oriilerek tiretilmektedir.

Denetleme

Bafra zembilinin denetim yapisin1 koordine eden Samsun Biiyiliksehir Belediyesi olup
denetleme komisyonu Samsun Gida, Tarim ve Hayvancilik Il Miidiirliigii’ ne bagli Bafra Gida,
Tarim ve Hayvancilik llge Mudurlugu ve Samsun Kiz Teknik Ogretim Olgunlasma
Enstitiisii’'nden olusmaktadir.

Denetim komisyonu iiretimde kullanilan hammaddenin orijinal olup olmadigini, aslina
uygun boyama teknigine sadik kalinip kalimmadigini sikayet halinde ve periyodik olarak
denetlenecektir.



